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УЧЕБНЫЙ п л а н

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих 

по профессии среднего профессионального образования

15.01.35 МАСТЕР СЛЕСАРНЫХ РАБОТ

Квалификация: слесарь - инструментальщ ик 
слесарь механосборочных работ, слесарь - ремонтник 

Форма обучения: очная 
Нормативный срок обучения: 10 месяцев 

на базе среднего общего образования
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Рабочий учебный план по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ (нормативный срок обучения 10 месяцев)

Наименование циклов, разделов, дисциплин, 
профессиональных модулей, МДК, практик
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Всего

Объем образовательной программы (в академических часах)
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Нагрузка во взаимодействии с 
_______ преподавателем_______

По учебным 
дисциплинам и МДК

Всего во 
взаимо

действии с 
преподава

телем

В том числе
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Распределение обязательной 
нагрузки по курсам и семестрам 

________ (час, в семестр)________

I курс

1 сем. 
17 недель

и

2 сем. 
22 недели

ш

Общепрофессиональный цикл
Технические измерения 54 54 26 50 24 26 54
Техническая графика 42 34 20 34 14 20 42
Безопасность жизнедеятельности 46 38 10 18 36 18 18 46
Физическая культура 54 44 10 10 44 44 44 30 24
Технический иностранный язык 34 34 30 30 30 34
Основы материаловедения 42 34 14 34 20 14 42
Социальная адаптация 34 34 12 32 20 12 34
Технология чтения конструкторской и 
технологической документации_______

34 34 26 32 26 34

Основы системы автоматического 
проектирования "Компас"________

50 50 40 48 40 20 30

Учебные сборы 36 36 36 36 36

426 184 242 50 230 376 110 230 302 88
Профессиональный цикл
Слесарная обработка деталей, изготовление, 
сборка и ремонт приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента________________

Экв

Технология слесарной обработки деталей, 
изготовления, сборки и ремонта приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента

106 106 10 40 96 56 40 106

Учебная практика 180 180 180 180 180 180
Производственная практика 108

394
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108
384 56

108
328 286
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108



ПМ.02

Сборка, регулировка и испытание сборочных 
единиц, узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий 
машиностроения

Экв

МДК.02.01

Технология сборки, регулировки и испытания 
сборочных единиц, узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий 
машиностроения 2

100 100 10 40 90 50 40 24 76

УП.02 Учебная практика 72 72 72 72 72 72
ПП.02 Производственная практика 108 108 108 108 108 108

280 280 0 10 220 270 50 220 24 256

ИМ.03
Техническое обслуживание и ремонт узлов и 
механизмов оборудования, агрегатов и машин Экв

МДК.03.01
Технология ремонта и технического обслуживания 
узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 
машин 2

88 82 6 6 38 82 44 38 88

УП.03 Учебная практика 108 108 108 108 108 108
п п .оз Производственная практика 108 108 108 108 108 108

304 298 6 6 254 298 44 254 0 304
978 972 6 26 952 150 802

ПА.00 Промежуточная аттестация 36 36 36
ГИА.00 Государственная итоговая аттестация 36 36 36

ИТОГО 1476 1192 284 76 1032 1400 260 1032 0 612 756
36 36

Консультации: 4 часа на одного обучающегося в год 
Государственная итоговая аттестация в форме: 

демонстрационного экзамена
ВСЕГО

Дисциплин и МДК 10 5
Учебной практики 180 216
Производственной практики 0 324
Экзаменов 0 3
Дифференцированных зачётов 6 2
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