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Рабочий учебный план по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ (нормативный срок обучения 1 год 10 месяцев)
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Наименование циклов, разделов, дисциплин, 
профессиональных модулей, МДК, практик
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ОУД.ОО Общеобразовательные учебные дисциплины

О У Д .01 Р у с с к и й  я з ы к 2 7 2 7 2 36 72 32 36 4 30 42

О У Д .0 2 Л и т е р а т у р а 3 108 108 5 4 108 52 5 4 2 40 68
О У Д .0 2 * Р о д н ая  л и тер ату р а *

О У Д .О З И н о с т р а н н ы й  я з ы к 2 7 2 7 2 70 7 2 0 70 2 30 42

О У Д .0 4 М а т е м а т и к а 3 340 340 114 340 2 20 114 6 80 104 156
О У Д .0 5 И сто р и я 3 136 136 46 136 88 46 2 50 44 42
О У Д .0 6 Ф и зи ч еск а я  к у л ь ту р а 2 7 2 7 2 58 7 2 12 58 2 30 42
О У Д .0 7 О Б Ж 2 68 68 46 68 20 46 2 30 38
О У Д .0 8 И н ф о р м а т и к а 3 108 108 80 108 26 80 2 56 52
О У Д .0 9 Ф и зи к а 2 180 180 34 180 128 46 6 44 136
О У Д .1 0 Х и м и я 2 7 2 7 2 38 7 2 32 38 2 30 42

О У Д .11 О б щ е с т в о зн а н и е 2 7 2 7 2 34 7 2 36 34 2 32 40

О У Д .1 2 Б и о л о ги я 3 7 2 7 2 24 7 2 40 30 2 72
О У Д .1 3 Г ео гр а ф и я 3 7 2 7 2 28 72 42 28 2 72

И н д и в и д у а л ь н ы й  п роект 4 32 32 20 32 10 20 2 32
1476 1476 682 1476 738 700 38 356 626 462 32

ОП. 00 Общспрофссснональный цикл
О П .01 Т ех н и ч е с к и е  и зм ер ен и я 2 54 54 4 26 50 24 26 30 24
О П .0 2 Т е х н и ч е с к а я  гр а ф и к а 2 42 34 8 8 20 34 14 20 22 20
оп.оз Б е зо п асн о сть  ж и зн ед ея тел ь н о сти 3 46 38 8 10 18 36 18 18 46
О П .0 4 Ф и зи ч еск а я  к у л ь ту р а 4 54 44 10 10 44 44 0 44 34 20
О П .05 Т е х н и ч е с к и й  и н о стр ан н ы й  я зы к 4 34 34 4 30 30 0 30 34
О П .0 6 О сн о в ы  м атер и ал о в ед е н и я 1 42 34 8 8 14 34 20 14 42
О П .0 7 С о ц и а л ь н а я  а д а п т ац и я 2 34 34 2 12 32 20 12 34
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О П .0 8
Т ех н о л о ги я  ч тен и я  к о н стр у к то р с к о й  и 
тех н о л о ги ч еск о й  д о к у м ен тац и и

4 34 34 2 26 32 6 26 34

О П .0 9
О сн о в ы  си сте м ы  ав то м ати ч еск о го  
ш ю е к ти в о в ан и я  "К ом п ас"

4 50 50 2 40 48 8 40 50

У ч еб н ы е  сб о р ы 36 36 36 36 36

426 184 242 50 23 0 3 76 110 230 94 114 80 138
П .0 0 Профессиональный цикл

П М .0 1 .
Слесарная обработка деталей, изготовление, 
сборка и ремонт приспособлений, режущего и 
измерительного инструмента

Экв

М Д К .0 1 .0 1
Технология слесарной обработки деталей, 
изготовления, сборки и ремонта приспособлений, 
режущ его и измерительного инструмента 4

106 106 10 40 96 56 40 54 52

У П .01 У ч еб н ая  п р ак ти к а 180 180 180 180 180 108 72

П П .01 П р о и зв о д ств ен н ая  п р ак ти к а 108 108 108 108 108 108
394 39 4 0 10 32 8 384 56 328 162 124 0 108

П М .0 2

Сборка, регулировка и испытание сборочных 
единиц, узлов и механизмов машин, 
оборудования, агрегатов механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий 
машиностпоения

Экв

М Д К .0 2 .0 1

Технология сборки, регулировки и испытания 
сборочных единиц, узлов и м еханизмов машин, 
оборудования, агрегатов механической, 
гидравлической, пневматической частей изделий 
маш иностроения

4
100 100 10 40 90 50 40 34 66

У П .0 2 У ч еб н ая  п р а к т и к а 72 72 72 72 72 36 36
П П .0 2 П р о и зв о д ств ен н ая  п р ак ти к а 108 108 108 108 108 108

280 280 0 10 22 0 270 50 220 0 0 70 210

п м . о з
Техническое обслуживание и ремонт узлов и 
механизмов оборудования, агрегатов и машин Экв

М Д К .0 3 .0 1
Технология рем онта и технического обслуживания 
узлов и механизмов оборудования, агрегатов и 
машин 4

88 82 6 6 38 82 44 38 88

УП.ОЗ У ч еб н ая  п р а к т и к а 108 108 108 108 108 108
пп.оз П р о и зв о д ств ен н ая  п р ак ти к а 108 108 108 108 108 108

304 298 6 6 25 4 298 44 254 0 0 0 304
978 972 6 26 952 150 802

П А .0 0 П р о м еж у то ч н ая  аттестац и я 36 36 36

Г И А .0 0 Г о су д ар с тв ен н ая  и то го вая  атт естац и я 36 36 36

И Т О Г О 7 17 2952 2668 284 76 1714 2876 998 1732 38 612 864 612 792
36 36 36 36

К о н су л ьтац и и : 4  ч а с а  н а  о д н о го  о б у ч аю щ его ся  в год  
Г о с у д а р с тв е н н а я  и то го в ая  а тт е с та ц и я  в ф орм е: 

д ем о н стр ац и о н н о го  эк за м ен а

ВСЕГО

Д и с ц и п л и н  и  М Д К 13 16 9 7
У ч еб н о й  п р ак ти к и 108 72 72 144
П р о и зв о д ств ен н о й  п рак ти к и 0 0 0 324
Э кзам ен ов 0 2 2 3
Д и ф ф ер ен ц и р о в ан н ы х  зач ётов 1 7 5 4
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